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VESIVUODON PYSAYTTAMINEN

Voimakas vesivuoto rakenteessa voi johtua esimerkiksi
pohjaveden tasosta rakenteen toisella puolella. Voimak-

kaan vuodon tukkimiseen kaytetaan nopeasti reagoivaa —
PC®Leakinject UNI 6816 E polyuretaani-injektointihart-

sia.

Tyo aloitetaan poraamalla vuotavan halkeaman tai e

sauman molemmille puolille injektointireiat noin 45°
kulmassa. Reikien tulee kulkea koko halkeaman lapi.
Reikien etaisyys toisistaan on tyypillisesti rakenteen
paksuuden verran. Reian etaisyys halkeamasta on puo- P
let rakenteen paksuudesta, jolloin reika lavistaa halkea- e
man rakenteen puolivalissa.

Reikiin asennetaan injektointitulpat, jotka kiristetaan
huolellisesti paikalleen.

Injektointihartsiin sekoitetaan katalyytti. Katalyytin annostus vaikuttaa reaktionopeuteen
ja se maaraytyy vuodon voimakkuuden mukaan. Voimakkaampi virtaus vaatii nopeamman
reaktion, jolloin katalyytin maara on suurempi. Aineet sekoitetaan huolellisesti keskenaan.
Katalyytin lisaaminen ei aloita reaktiota, vaan reaktio vaatii osakseen vetta.

Injektointipumpun letku liitetaan injektoitavan alueen alimpaan tulppaan ja injektointi
aloitetaan. Injektoinnin etenemista seurataan halkeamaa tarkkailemalla.

Erittain voimakkaassa vuodossa injektointi voidaan aloittaa kauempaa halkeaman reu-
nasta ja tehda useita injektointikierroksia halkeamaa lahestyen.

On normaalia, etta osa injektointiaineesta valuu ulos halkeamasta virtauksen mukana. In-
jektointia jatketaan tasaisella paineella kunnes vesivuoto lakkaa. Kun hartsi alkaa virtaa-
maan ulos seuraavan tulpan kohdalta, siirrytaan seuraavaan tulppaan ja jatketaan pump-
pausta. Nain edetaan, kunnes koko vesivuoto on lakannut.

Laitteisto puhdistetaan PC®Ecoclean -puhdistusaineella. Polyuretaanin kanssa kaytettyja
laitteita ei tule koskaan pesta vedella, koska vesi aiheuttaa reaktion ainejaamissa, joka
taas voi tehda laitteesta toimintakelvottoman.



HALKEAMAN TIIVISTYS VETTA VASTAAN POLYURETAANILLA

Kun halkeamassa ei ole aktiivista vuotoa ja se halutaan
tilvistaa vetta vastaan, kaytetaan 2-komponenttista
PC®Leakinject 2K Flex 6811 LV -polyuretaania. Aine rea-
goi seka kuivassa etta kosteassa halkeamassa. Kuivassa
halkeamassa se kovettuu joustavaksi tiivisteeksi. Koske-
tus veteen saa aineen vaahtoamaan ja se kovettuu jous-
tavaksi tiivistevaahdoksi.

Halkeaman molemmin puolin porataan injektointireiat
noin 45° kulmassa niin, etta reika lavistaa koko halkea-
man. Reian etaisyys halkeamasta on puolet rakenteen
paksuudesta, jolloin reika lavistaa halkeaman rakenteen
puolivalissa.

Reikiin asennetaan injektointitulpat, jotka kiristetaan
huolellisesti paikalleen.

Injektointiaineen komponentit sekoitetaan huolellisesti keskenaan. Aine ei reagoi nopeas-
ti, joten se on mahdollista pumpata 1-komponenttipumpulla.

Injektointi aloitetaan alimmasta tulpasta. Injektointia jatketaan kunnes aine alkaa virtaa-
maan ulos seuraavasta injektointitulpasta. Talloin letkun paa siirretaan seuraavaan tulp-
paan ja injektointia jatketaan. Nain edetaan kunnes koko halkeama on injektoitu. On nor-
maalia, etta injektoitaessa polyuretaania voi virrata ulos halkeamasta. Kovettuneet jaamat

voidaan poistaa seuraavana paivana.

Laitteisto puhdistetaan PC®Ecoclean -puhdistusaineella. Polyuretaanin kanssa kaytettyja
laitteita ei tule koskaan pesta vedella, koska vesi aiheuttaa reaktion ainejaamissa, joka
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taas voi tehda laitteesta toimintakelvottoman.
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SAUMOJEN TIIVISTYS

Saumat voidaan tiivistaa injektoimalla niithin joustava
PC®509 ZL Acryl tai PC®509 Rubber Acryl -tiiviste.

Tiivistys voidaan toteuttaa tekemalla verhoinjektointi
sauman takana olevaan rakenteeseen, tai mikali sau-
man takaosa on suljettu, voidaan sauma itsessaan in-
jektoida.

Verhoinjektoinnissa rakenteen lapi porataan reikia, joi-
den kautta rakenteen taakse pumpataan yhtenainen
tiivis kerros.

Sauman injektointi tapahtuu samoin kuin halkeaman
injektointi, josta tarkempi kuvaus edella.

PC®509 Z Acryl -injektointiakryylin geeliytyminen tapahtuu epalineaarisesti, eli olomuo-
don muutos on nopea. Ennen injektoinnin aloitusta on syyta kokeilla vastaako reaktioaika
tavoiteltua. Tama voidaan tehda sekoittamalla komponentit keskenaan pienemmassa as-
tiassa. Reaktioaika riippuu lampotilasta seka initiaattorin maarasta. Initiaattoria lisaamal-
la reaktio nopeutuu.

Kun reaktioaika vastaa tavoiteltua, injektoidaan aine 2-komponenttipumpulla aloittaen
alimmasta tulpasta rakenteen toiselle puolelle. Injektointia jatketaan tasaisella nope-
udella kunnes ainetta tihkuu seuraavasta injektointireiasta. Talloin seuraavaan reikaan
asennetaan injektointitulppa ja injektointia jatketaan ylospain edeten.

Injektointiakryylilaitteisto tulee puhdistaa huolellisesti vedella valittomasti tyon loputtua
tai keskeydyttya. Reagoineen akryylin poistaminen onnistuu vain mekaanisesti.

VERHOIN)JEKTOINTI

Verhoinjektoinnilla voidaan tiivistaa suurempia alueita. Verhoinjektointi tulee usein ky-
seeseen mikali suurella alueella on lukuisia vuotokohtia, ja halutaan kerralla varmistaa,
ettei uusia vuotoja paase syntymaan. Verhoinjektoinnissa rakenteen lapi porataan tasai-
sin valein suorat reiat.

Reikiin asennetaan injektointitulpat. Tulpan pituus on syyta mitoittaa niin, etta tulpan kar-
ki jaa kohtalaisen lahelle seinan takapintaa. Injektointi aloitetaan alimmasta kohdasta,
josta edetaan tasaisesti seuraaviin reikiin sita mukaa kun aine alkaa tihkumaan niista lapi.

Verhoinjektointiin kaytetaan PC®509-akryyli-injektointiaineita ja 2-komponenttipumppu-
ja.
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VESITIIVIIT LAPIVIENNIT JA SAUMAT KIINNITYS JA RAUDOITUS
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“ Vesivuotojen " Rakenteellinen Lattian-
injektointi injektointi korjaus
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